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1. GENERALITATI

Obiect si domeniu de aplicare

Prezentul standard stabileste conditile tehnice generale de calitate pentru nisipul
cuartos de FAGET, utilizat in industria ceramica.

2. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

2.1. Nisipul cuartos de Faget pt. produse ceramice indeplineste urmatoarele conditii:

Caracteristica

Conditii de admisibilitate

Provenienta

Cariera de nisipuri cuartoase Faget-Timis

Aspectul si forma granulelor

Suprafata cu muchiile si colturile rotunjite

Granulatia medie M50 0,4 mm
Continutul de bioxid de siliciu (SiO2), % min 96
Continutul de trioxid de fier (Fe203), % max 0,5
CaO + MgO max % 0,5
Gradul de uniformitate GU % Intre 60...... 51
Refuz pe sita de 0,8 max % 5
Trecere pe sita de 0,1 max % 5
Umiditatea de referinta % max.- pt. sorturi in 8
stare umeda
Continutul de parti levigabile max % 0,5
Corpuri straine (resturi animale sau vegetale, N :
u se admit

pacura, uleiuri, etc.)

Societatea sta la dispozitie cu informatii suplimentare legate de limitele de toleranta si posibilitatea

de adaptare la scopul dorit.

2.3. Abaterile admise la sorturi sunt:

- masa granulelor ce trec prin ciurul inferior (dmin) nu trebuie sa fie mai mare de

5% din masa sortului;

- masa granulelor ce raman pe ciurul superior (dmax) nu trebuie sa fie mai mare

de 5% din masa sortului;
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3. REGULI DE VERIFICARE A CALITATII
3.1 Verificarea calitatii nisipului cuartos de FAGET se face pe loturi.

3.2 Prin lot se intelege nisipul de acelasi sort granulometric , in cantitate de:
a) maximum 2000 tone.

3.3 Lafiecare lot se determina urmatoarele caracteristici fizice:
a) partile levigabile, conform STAS 1934/3:1988,
b) granulatia medie (M 50), conform STAS 1934/4:1972,
¢) gradul de uniformitate (GU), conform STAS 1934/4:1972 si
d) umiditatea de referinta, conform STAS 1934/2:1972.

3.4 Luarea probelor:

3.4.1 Din fiecare lot format se iau probe elementare.

Masa unei probe elementare este de minimum 0,5 Kg.

Din lotul format, probele elementare se iau cu ajutorul sondelor metalice din minimum
10 de locuri diferite.(STAS 10550 :76)

3.4.2 Probele elementare se unesc, se amesteca pentru omogenizare si se reduc prin
metoda sferturilor conform SR ISO 8213: 1996- Produse chimice de uz industrial. Tehnici de
esantionare.

Operatia de reducere a probei se va face pana la obtinerea unei probe cu masa de
circa 0.5 Kg.

Proba obtinuta, ca mai sus, se imparte prin metoda sferturilor (SR 1ISO 8213 : 1996) in
2 parti egale din care care o parte se ia in lucru, o parte se introduce in saculeti (contraproba) sau
alte ambalaje care sa asigure integritatea produsului si se eticheteaza cu urmatoarele specificatii:

a) denumirea: SC BEGA MINERALE INDUSTRIALE-SA AGHIRES Punct de lucru Faget
b) denumirea produsului, sortul si Standardul de firma BMI-F-STD-05:2006,
c) numarul lotului,
d) data luarii probei,
e) numele si semnatura persoanelor care au format proba.
Contraprobele se pastreaza la laborator in locuri special amenajate, timp de o luna.

3.5. In carierad calitatea se verificd inaintea organizarii exploatarii si ori de cate ori se
schimba natura sau calitatea stratului.

3.6. Caracteristicile chimice se verifica trimestrial sau in cazul schimbarii zacamantului, la
cererea clientului, intr-un laborator extern.
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4. METODE DE VERIFICARE A CALITATII

4.1. Metodele de verificare a calitatii a Nisipului cuartos de Faget pentru produse ceramice sunt
prezentate in tabelul urmator:

Caracteristici fizice Caracteristici chimice
Caracteristica Metoda Caracteristica Metoda

Part levigabile % STAS 1934/3-88 Bioxid de Siliciu SiO2 STAS 167/4-70

Granulometrie STAS 1934//4/1972 Trioxid de fier Fe203 STAS 167/6-90

Umiditatea de referinta STAS 167/2-72 Oxid de calciu CaO+ oxid | STAS 167/ 8/80
de magneziu Mg O % STAS 167/ 9 80

Gradul de uniformitate STAS 1934/4/1972

(GU)

5. AMBALARE, DEPOZITARE, TRANSPORT $I LIVRARE

5.1. Depozitarea nisipului cuartos de FAGET pt. produse ceramice se face pe loturi, in boxe
special amenajate si curate, ferite de impuritati.

5.2. Nisipul cuartos de FAGET pt. produse ceramice se livreaza vrac — in stare umeda in
vagoane CFR sau mijloace auto puse la dispozitie de beneficiar.

5.3.  Fiecare livrare este insotitad de Declarafia de conformitate si de documentele de expeditie
si transport.
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Membrii Comitetului Tehnic care au participat la elaborarea prezentului standard:
Presedinte: dl ing.Stefan Fogorosi
Membrii: dna ing.Delia Fogorosi

dna Augustina Chiricescu
dna Dorina Chiricescu

Acest standard nu contine neaparat totalitatea prevederilor necesare pentru contractare.
Este important ca utilizatorii standardului sa se asigure ca sunt in posesia ultimei editii si a
tuturor modificarilor.

Pentru conformitate editie valabila: Resp. C-M Punct lucru Faget — Ing. Delia Fogorosi
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